THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

ROBODRILL

a-DiB Plus sorozat és a-DiBadv Plus sorozat

Nagy teljesitményd fliggoleges megmunkalokozpont
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Automatikus megmunkalas

a legkilonfélébb marasi, furasi
és menetvagasi feladatokhoz
WWW.FANUC.EU



Tobbrobotos hegesztdcellak - egyszerlien automatizalt
hegesztés az egyszeri 6sszekapcsolas és a kozos,
felhasznalébarat CNC-s kezeldfeliiletnek koszonhetden.

CO, lézercsomagok a hatékony
automatizalt lézervagashoz.

Vizualis arukiszedés - a robotokat
képessé teszi omlesztett elemek,
sOt akar zsakok azonositasara és

kiszedésére egy tarolobol.

Szers

- vertikalis megmunkaldkozpontunk, a FANUC
ROBODRILL, maximalis hatékonysagra tervezve.
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zamvaltas minddssze 0,7 masodperc alatt

Harom f6 termékcsoporttal a FANUC az egyetlen olyan vallalat, amely
minden f6 alkatrészt hazon belil fejleszt és gyart. Minden hardver- és a
szoftverrészlet egy optimalizalt lanc keretében szigord minéségellenérzésen
megy keresztll. A kisebb szamu alkatrész és a lean technolégia révén a
FANUC-megoldasok megbizhatdk, kiszamithatok és egyszerlen javithatdk.
A piac legmagasabb rendelkezésreallasi idejét nydjtjak.
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Akar 2,3 tonnat is felemelnek - valasszon
a tébb mint szaz robot kozil, amelyek
teherbirasa 0.5 kg-tol 2,3 tonnaig terjed.

Ontéformagyartas, alkatrészek
megmunkalasa és vagasa FANUC
ROBOCUT huzalvagé EDM géppel.

Nagy pontossagu elektromos

froccsontés - a FANUC ROBOSHOT-tal.

Nincs szlikség biztonsagi
keritésekre -, a FANUC kollaborativ
robotok kdnnyen integralhatok
emberi munkateriletekbe, fokozva
a gyartas hatékonysagat és javitva a
munkaegészséget és -biztonsagot.

Megoldas nagy sebességl preciziés,
példaul 6sszeszerelési, valamint
felszedd és lerako alkalmazasokhoz,
ellenérzéshez és csomagolashoz -
FANUC SCARA sorozatul robotok.

Ultragyors kiszedés, dsszeszerelés

és szétvalogatas - a FANUC Delta
robotok termékkare ideélisan alkalmas
sokoldalusagot igényld, nagy sebességl
anyagmozgatd folyamatokhoz.

Minden FANUC termék - ipari robotok, CNC rendszerek és CNC gépek - kozos
szervo és vezérl6 platformja zokkendmentes halézatba kothetdséget kinal,
egyszer(veé téve még a komplex automatizalasi mdveleteket is. Mivel minden
termék kozos alkatrészeket tartalmaz, a pétalkatrészek kezelése a FANUC-
nal igazan hatékony. A globalis szabvanyok pedig rendkiviil megkonnyitik a
nemzetkozi tevékenységeket a FANUC-kal.



ROBODRILL -
A sokoldalusag fontosabb,
mint a meret. Az intelligencia

fontosabb, mint a nyers ero

Az (j generacids ROBODRILL paratlan min6éséget és pontossagot biztosit kedvezd

oradijak mellett. A verhetetlen 0,7 masodperces szerszamcsere és az akar 4 kg

tomegl szerszamok kezelésére is alkalmas revolverfej révén az Uj, tovabbfejlesztett .
valtozat az egyik leggyorsabb és egyben az egyik legerdsebb megmunkalékdzpont

a piacon. A ROBODRILL gépek a legtobb megmunkalasi eljarasnal elért legrovidebb

ciklusidéknek kdszonhetGen valddi nagysebességl, sokoldalt szerszamgépek, FANUC : . r"'

amelyek verhetetlen hatékonysag mellett kinalnak hihetetlen teljesitményt. e =l P - "
&%

Az Uj ROBODRILL «-DiB Plus forradalmi elonyei 1 Y

e szupergyors szerszamcserélo !

« rendkiviil stabil megmunkalas és pontossag l Y H

* egyszeril automatizalas

e

« optimalis gyorsulas- és lassulasvezérlés a fokozott
hatékonysag érdekében

¢ jobb ergonomia

* magasabb foku intelligencia

* idotallo beruhazas

* a legijabb CNC- és szervotechnoldgia segiti az
energiatakarékossagot
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5 0 ROBODRILL
technologla

Japénban tervezve és gyartva




Sokoldalu hatekonysag
szamos iparagban

Ha Uj termék jelenik meg, vagy a mennyiségik valtozik, a ROBODRILL jellemz8 sokoldalisaga
kézzelfoghatova valik. Ahelyett, hogy egy adott forgacsoldgépre alapozna a termelést, a forgacsolasi
munkakat tobb ROBODRILL kozott elosztva szamos alkalmazasi teriileten és iparagban élvezheti a
nagyobb rugalmassag eldnyeit, pénzt takaritva meg a folyamat soran.

A FANUC ROBODRILL kialakitasabol adédéan minden igényhez alkalmazkodik, rugalmasan kezel
3, 4, s6t b egyidejlileg m(ikadd tengelyt, mialtal nagyszer(ien kiegésziti gyartolétesitményeit. A CNC
haszndlata révén felszabaditja a nagyobb fliggéleges megmunkalékdzpontokat a nagyobb volumen(
munkakhoz.

Az elektronika és oraipar szamara

A villamosipari és az oraipari alkalmazéasok gyakran paranyi furatok farasat kovetelik
meg a nagy pontossagu alkatrészekbe, amilyenek a merevlemezhazak és az orak
alaplemezei. Ehhez a ROBODRILL nagyon finoman kiegyensulyozott orséval van ellatva,
ami biztositja a rendkiviil pontos ismételhetdséget. Az ilyen jellegl alkalmazasok
esetén a pontossag maximalizalasa érdekében a ROBODRILL-t szerszamtisztitd
egységgel is ellattak. A szerszamok és az orsé megtisztitasa a szerszamcserék soran
nagymértékben fokozza az ismételhetéséget.

Az orvosi ipar szamara

Az orvosi mUszerek és implantatumok nemcsak Gsszetettek, de gyakran rendkivil
szigoru eléirasoknak is meg kell felelnitik. A ROBODRILL szamos olyan funkcioval
rendelkezik, amelyet a ciklusidék nagymérték( csokkentésére és az ilyen tokéletes
felliletek egyszerU elérésére terveztek. Ezek kdzé tartoznak az ottengelyes funkciok,
mint a nagy sebességli szerszam cslicssugar-kompenzacio (,High-Speed Smooth TCP”)
- egy olyan funkcié, amely a szerszam haladasi iranyanak korrigalasaval
nagymértékben javitja a felliletmindséget, és elkerili a csikozast, a szerszamkozéppont-
vezérlés (,Tool Centre Point Control’) és a dontott munkasik (,Tilted Working Plane”).

Az e-mobilitasi ipar szamara

Az aluminium nélkiilozhetetlen az e-mobilitas teriletén, nem utolsdsorban a konnyl
sllya miatt. ROBODRILL a finoman kiegyensulyozott orsoja altal biztositott ismétlési
pontossaganak kdszonhetden idedlisnak bizonyul az aluminium alkatrészekhez torténd
hasznalathoz. A ROBODRILL rugalmas megmunkalasi koncepciéja lehet6vé teszi a
gyors reagalast a megrendeldk igényeinek vagy a megvaltozott terveknek megfelel6en.

Az autdipar szamara

Az autéipar tomeggyartasu alkatrészei sokoldali megmunkalokozpontokat kovetelnek
meg. A sebesség és az ismétlési pontossag otvozésével a ROBODRILL hibatlan

alkatrészeket gyart minimalis allasid6, rovid ciklusidék és nagy gyorsulas mellett.
A gyorsan valtozo gyartasi példanyszamokra vald tekintettel a programozas és a
beallitas éppoly gyors és egyszer(, mint a karbantartas és az izemeltetés
maximalizalva a rendelkezésre allast és csokkentve a koltsé
beépitett figyeldrendszere biztositj
célirdnyosak és sziiksé

A szerszamgyartok szamara

A szerszamkészités nagy forgacsolasi stabilitast kivan meg hosszt idén keresztiil.
Ugyanakkor fontos a pontossag és a feliilet minésége is. A FANUC ROBODRILL a nagy
sebességl, pontos forgacsolas és a pontos, ismételhetd helyzetbeallitas tokéletes
kombinaciéjat kinalja. igy ideélis megoldast jelent az 6ntéformagyartasban vagy a
szerszamkészitésben, ahol a szerszamokat nagy gyartasi darabszamra tervezik.

A pontossagot tovabb javitjdk az olyan intelligens funkciok, mint a nanosimitas, a
nagysebességl szerszam csucssugar-kompenzacio és a szervo-kompenzacio.




Tobbfunkcios megoldas az
On igenyeire szabva

A minden igény kielégitésére tervezett ROBODRILL a-DiB Plus sorozat hat plussz két teljesen
jratervezett tipusbdl all: S (kis), M (kozepes) és L (nagy) méretben, standard és advanced valtozatban.
A merev szervohajtomi-vezérlés és a rendkivil dinamikus BBT30-as orso révén ezek a nagy sebességd,
sokoldald megmunkaldkozpontok minden fliggéleges megmunkalasi feladatra alkalmasak a gyors
ciklusidot megkoveteld kis példanyszamu termékektdl a hibatlan témegtermelésig.

1972 6ta 300 000 gép lzembe allitdsara keriilt sor — ez az id6tallé sokoldalisag és egyszerl feladathoz

a-D28LiB5abpv Plus Y500

a«-D21SiB5 Plus a-D21MiB5 Plus a-D21LiB5 Plus
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Nagy teljesitményii vagas Maximalis lizemido Konnyli hasznalat

A ROBODRILL a-DiB Plus sorozat az allandé nagy Egy megmunkalékozpont, amellyel szamolhat - a A ROBODRILL a-DiB Plus sorozat hasznalata
sebességének, pontossaganak és teljesitményének ROBODRILL @-DiB Plus sorozat egyesiti a nagyfoku gyerekjaték. A nagyszer( felhasznaldi feliilet lehetévé
kdszonhetéen maximalizalja a termelékenységet. megbizhatdsagot a magas szintl karbantarthatésaggal teszi a ROBODRILL funkcidi széles skalajanak az
Ezenkivil a megbizhaté megmunkalas lehet6vé teszi és a megel6z6 karbantartasi miveletekkel. elsajatitasat, igy a periférias eszkozok kezelése a

a munkadarab optimalis kihasznalasat, mikdzben A problémak elkeriiléséért. Es a maximalis kivételes szintli bévithet6ségnek koszonhetéen teljes
a ROBODRILL sokoldalisaga szdmos alkalmazasi élettartamért. mértékben stresszmentessé valik. Példaképpen:
terlileten vald felhaszndlasat teszi lehetdvé. Az automatizalas tdmogatasa rendkiviili mddon

leegyszerd(siti a tovabbi FANUC robotok integralasat.



A ROBODRILL «-DiB Plus sorozat jellemzoi
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Ciklusido-csokkentes

A ROBODRILL a-DiB Plus modellek szerszamvaltasa rendkiviil gyors - 0,9 masodperc a standard
valtozatoknal és hihetetlenil gyors 0,7 masodperc az advanced valtozatoknal. Vagastdl vagasig
ez 1,5 masodpercet jelent a standard és 1,3 masodpercet az advanced valtozatoknal.

Ez a gyorsasag a géplink sikerének titka!

Gyors ciklusido-csokkentés

A legtjabb FANUC CNC, Series 31i-Model B Plus
rendelkezésére bocsatja az intelligens merev menet-
vagas funkciot: A menetvagas ciklusidejének csokkenté-
se az orsomotor maximalis teljesitményének kihasz-
nalasaval a pontossag felaldozasa nélkdil.

A ciklusidé tovabbi csokkentése érdekében az intelligens
atfedés funkcidja egymast fedd parancsblokkok
segitségével elkeriili a sebességvesztést a gyors
oldalmozgas és a vagas elétoldsa kozotti atmenet soran.

Tarolt ciklus a ROBODRILL részére

A FANUC ROBODRILL CNC szakérté gépészek altal
elételepitett programozasi technikakat kinal - a még
gyorsabb ciklusidékért. A gyors és konny(
programozhatdsag tovabb noveli a ROBODRILL
felhasznalé-orientalt kezelhetdségét.

ATC és az asztalmozgatas atfedése

A ROBODRILL legUjabb kiadasa tovabbi ciklusido-
csokkentést tesz lehetdvé, ezuttal a szerszamvaltassal
jaré mozgas és az asztalpozicionalas atfedéseével.

Nagysebességii SKIP-illesztofeliilet

Hasznalja ki a legujabb SKIP-illesztéfellletet!

Az opcionalis tapintd rendszer vagy szerszambeméro
segitségével a Series 31i-Model B Plus most nagy
sebességli és pontossagl méréseket tesz lehetové.




A ROBODRILL a-DiB Plus sorozat jellemzoi

Maximalis befogoegység-méret

Tengely mozgasi tartomanya

v

a-D21SiB5apv

a-D21MiB5aov

a-D21LiB5apbv

«a-D28LiB5aAbv

Plus Plus Plus Plus Y500
Ma,x. rogzités 40 FR 1050 mm 1400 mm 1400 mm
méret (X)
Max. régzités 520 mm 620 mm 620 mm 610 mm

méret (Y)

Szelesebb
felhasznalasi
terulet

Szélesebb megmunkalasi teriilet

A ROBODRILL akar 400 mm-es Z-tengely lokettérfogat-
kiterjesztéssel javitja a megmunkalasi pont megkozelitését,
ugyanakkor kisebb interferencia-struktirat biztosit a nagyméretd
rogzitékkel.

Az asztal teherbirasa 400 kg*'

A ROBODRILL asztal megndvelt teherbirdsa révén nagy
befogdegységekkel és munkadarabokkal is hasznalhato, ami
sokoldallva teszi az eszkozt.

Oszlop magasitas (opcionalis)*?
A befogdegységektdl fiiggéen akar 400 mm magasra emelhetd
oszlop is rendelkezésre all a felhasznalasok széles skalajahoz.

Szervotorony

A szervoval felszerelt szerszamcserélé maximum 4kg tomeg
szerszamokhoz alkalmas, 0,2 masodperccel csokkenti a
szerszamcsere idejét és nagyobb szerszamok hasznalatat teszi
lehet6vé a ROBODRILL standard verziéjahoz viszonyitva.

Csak advanced tipusokhoz

Halozati funkcio

Beépitett tobbfunkcios Ethernet

A beépitett gyors Ethernet portot nagy sebességi adatatvitelhez
hasznalhatja. A CNC a standard Ethernet porttal egyiitt két
kiilonb6z6 haldzathoz csatlakoztathato egyidejlileg a rugalmasabb
Ethernet kabel-alapu haldzati protokoll tamogatja, példaul az
FL-net, EtherNET/IP, PROFINET vagy a Modbus/TCP.

Field halézat (opcionalis)

Ha a CNC-hez csatlakoztatja az opcionalis kartyat, a még
rugalmasabb csatlakoztatashoz tovabbi FIELD halézatok is
rendelkezésére allnak majd, pl. a CC-Link, DeviceNet,
PROFIBUS-DP.

Halézatkezelés képernydje

A halozati beallitasok képernydi egységesitésének kdszonhetéen
a csatlakoztatasi Gtmutato segiti a szamitégépes szoftverek,
példaul a Program Transfer Tool vagy a FANUC LADDER Il (PC
szoftver) csatlakoztatasat - novelve az altalanos
felhasznalhatosagot. Ezenkiviil a részletes beallitasok képernydje
a képes Utmutato révén tobb halozati csatlakoztatasi
hozzarendelést is tAmogat.

Kivalo forgacs-eltavolitas

Z-tengely teleszkopos burkolata

A kompakt kivitelezés csokkenti a mozgd részek elakadasanak a
kockazatat, ezért a ROBODRILL djszer( teleszkdpos burkolatot
hasznal a megbizhatésag noveléséhez.

Opcionalis a standard tipusoknal

Y-tengely eliils6, hegygerinc-alaku teleszkopos burkolata*®

A ROBODRILL Y-tengelye fokozott védelmet nydjt a forgaccsal és
hit6folyadékkal szemben, mikdzben a folyamatos hitéfolyadék-aramlas
javitja a forgacsok eltavolitasat.

X-tengely 3-elemii teleszkopos burkolata*“

A 3-elemdi kivitelezés mar a standard valtozatban is jelen van,
az X-tengely teleszkopos burkolata a szerkezeti fejlesztések
révén nagyobb fokl megbizhatdsagot tesz lehetdvé.

Tovabbfejlesztett burkolat az orsé motorja koriil (opcionalis)*®

A forgaccsal és a hiitéfolyadékkal szembeni védelem az orsé motorjat
is kiméli. Ennek érdekében a tovabbfejlesztett burkolat elvalasztja az

ors6 mechanizmusat a megmunkalasi terilettdl, ami nagyban noveli

a fenntarthatésagot.

*1 Max. 200 kg az a-D14SiBADV Plus/D21SiB ADV Plus esetében | *2 Max. 200 mm az a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus esetében
*3 Az a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus tipus kivételével | *¢ Az a-D14SiBADV Plus/D21SiBADV Plus tipus kivételével |
*S Alapszint( felsd burkolat (opcionalis) sziikséges



Nagy teljesitményli megmunkalas

Nagy sebessegl és nagy
teljesitmenyu orsok szeles skalaja

A gép robusztus szerkezete és az orsdegység és orsomotor optimalis kombinacidja a nagy sebességl
farason és menetvagason kiviil a kivalé marasi képességet is biztositja.

Ors6 meghat. Max. sebesség Alkalmazas
Nagy forgatényomaték 10000 min" Acél munkadarabok nagy igénybevételt jelentd megmunkalasa (max. 100 Nm)
Nagy sebesség 24000 min"! Nagy sebességli megmunkalas kis atmérdji szerszamokkal
Foorso teljesitménye Foorso teljesitménye

10,000 min-" (nagy forgatonyomaték]) 24,000 min' (nagy sebesség)
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Nagy teljesitményli megmunkalas Az lizemido maximalizalasa

Stabil megmunkalas
A homérsékleti valtozas kompenzalasa I d ota llo b e ru h a zas

A ROBODRILL az orsé mveleti allapotat és az el6tolas tengelyét véve kiinduldpontként meghatarozza
a homersekleti eltolast, €s valos ideji kompenzaciot vegez. Tartsa az allasid6t az elérhetd legalacsonyabb szinten - a FANUC legendas megbizhatésaganak és
egyszerl megel6z6 karbantartasi eljarasainak kdszonhetéen. Emellett a ROBODRILL-gépek

Ezenkivil az opcionalis tapinté rendszer a mérés eredményének megfeleléen automatikusan is szabalyozhatja
rendkiviili tartéssagukkal verhetetlen megtériilési idét is kinalnak.

a kompenzaciot.

A hémérsékleti valtozas mesterséges intelligencian alapulé kompenzalasa Il (opcionalis)

A mesterséges intelligencia lehet6ségével a féorso és az oszlop kariil elhelyezett homérséklet-érzékel6knek
kdszonhet6en a hémérséklet valtozas még pontosabban felbecsiilhetd.

R H‘ Példa a ..nagy
~ pontossagl program”
parancs hasznalatara A cél a megbizhatdsag novelése

* Meghizhat6sagot szem elétt tartd termékfejlesztés
a .Megbizhato, kiszdmithato, egyszerden javithato”
mottd jegyében.

* A megbizhatdsag tovabbfejlesztésének a tdmogatasa
a FANUC eredeti megbizhatdsagfejlesztési modszere
segitségével, példaul a gyorsitott élettartamteszttel.

Példa a simitasi
tolerancia vezérlésre

Megbizhatdsag értékelésére kialakitott épiilet

e A kiterjedt kisérletkozpontunkban szamos egyidejlileg
végzett gyorsitott élettartamteszt zajlik.

e A kiilonboz6 koriilmények kozott végzett
értékelStesztekhez konkrét célokra fenntartott
teszthelységeket, példaul visszhangmentes kamrat, EMS

Nagy pontossagu és sima feliiletu
megmunkalas

Terjedelmes megfigyelési dokumentacio a FANUC bels6

A megmunkalas pontossagat és a felszin mindségét tovabb fokozhatja - a legtjabb CNC és Szervo funkcidkkal. gyaraban

SERVO HRV+ vezérlés o o o , , , « A FANUC belsd gyaraban tobb mint 200 ROBODRILL-egység
Az optimalizalt elektronikus vezérldéelemek segitsegével maximalis mértékben befolyasolhatja az eredmeényt. dolgoz fel acél- és aluminium-alkatrészeket napi 24 éraban.
Nagy pf)ntosségl'llpr,ogram PELELES ; * A nagyfokd megbizhatésagot a miikédésrél, karbantartasrol
Abszolut pontossagd megmunkalas 0,1 pm-es bemeneti rendszerrel. szerzett adatok elemzésével és a ROBODRILL tervezdinek

Simitasi tolerancia+ vezérlés vald tovabbitasaval érjik el.

A ROBODRILL rovid szakaszok hasznalataval lagyitja a szerszam Utvonalat, mikozben csokkenti a szomszédos
Utvonalak kozti lépéstavokat - ez finomabb feliileteket eredményez.




Az lizemido maximalizalasa

Teljes megelozo karbantartas

Karbantartasi informaciok kezelése Ventilatorfigyelo funkcio

A ROBODRILL a hatékony id6szakos karbantartas A ROBODRILL megfigyeldfunkcidja szemmel tartja a
érdekében segit figyelni a karbantartasi tételek allapotat, szervok és orsok erdsitéinek és a tapellatasnak a

vagy jelenti a karbantartas idejének a rendellenességét. hitéventilatorait. Ha a hltdventilator forgasi sebessége
Ezenkivil 10 beallithaté karbantartasi tétel segit az esik, a rendszer mar a varhato hiba bekovetkezte eldtt
allasid6é minimalizalasaban. riasztast kild, mialtal megkonnyiti a rendellenesen
miikodd ventilator felismerését és a szilkségtelen
allasidé megeldzését.

Szivargaseérzékelo funkcio

El6zze meg az lizemzavart: A megel6z6 karbantartas
lehetdvé teszi, hogy idében felfigyeljen a tomitések
ellenallasanak a csokkenésére az egyes motorok és
motorkabelek esetében.

Tavfeliigyelet az MT-LINKi segitsegevel

Az MT-LINKi egy PC-szoftver, amely 6sszekdti a gyarban évé gépeket, robotokat és periférias eszkozoket.
Segitségével az adatok 6sszegydjthetdk és vizualizalhatok, hogy tébb informaciot nyljtsanak a gyartasi folyamatrél és
a multbeli adatokrol. Nemcsak a FANUC CNC-vel vezérelt gépek vagy FANUC robotok csatlakoztathatok, hanem mas
flggetlen gyartok gépei vagy robotjai, valamint PLC-k vagy érzékeldk is. Az MT-LINKi szoftver az egyik elsé lépés a
gyartogépek és -eszkozok loT funkcidinak hasznositasara. Az MT-LINK; altal gy(ijtott és bemutatott adatok alapjan
Ugyfeleink javithatjak termelékenységliket és folyamataikat.

Nagyfoku karbantarthatosag

A helyreallitasi utmutato képernyoi

Elére nem lathato leallas esetén az egyes képernydkdn megjelend
utasitasok lehetdvé teszik a legfontosabb funkciok, példaul a torony
pozicidjanak vagy a motor kiinduldhelyzetének a visszaallitasat.

Az 1/0-eszkozok tovabbfejlesztett karbantartasi lehetoségei

Ha egy I/0-eszkoz meghibasodik példaul a csatlakozas vagy

a foldelés megszakadasa miatt, az eset oka és helye fontos szerepet
jatszik - a ROBODRILL CNC mindkett6t felismeri és tajékoztat.

A gép konfiguracioja megkonnyiti az alkatrészcsereét

Fedezze fel az egyszeri alkatrészcserét a kazetta-tipusu
ventilatormotor-egységiinkkel.

MT-LINKi eldnyei:

* A termelékenység javitasa a részletes
gépadatoknak koszonhetden

¢ A gépkihasznalas hatékonysagi hidnyossagainak
felderitése

e Az lizemidd javitasa diagnosztikai funkcidkkal

Specialis ROBODRILL funkciok (opcionalis):
e | ehetévé teszi a ROBODRILL gépek jeleinek
gydjtését
e Valos idejl grafikonok allnak rendelkezésre:
- Szerszam élettartam-ellendrzés
- [d6szakos karbantartas
e Egyidejd fajlatviteli funkcio

» Koltségcsokkentés az energiafogyasztas nyomon
kovetésével

e |démegtakaritas az automatikus, rendszeres,
egyedi jelentésekkel

¢ Arendszer és a program biztonsagi mentése

Ujratdlthets akkumulator-egység (opcionalis)

Az Ujratolthetd akkumulatoregység nem csak a CNC és az
impulzuskodold tartalék tapegységeként szolgal, egyben
karbantartasmentes, és a ROBODRILL bekapcsolt allapotaban
automatikusan Gjratoltédik.



Konnyl hasznalat

Egy jobb felhasznaloi elmeny

Kedvenc képernyok

A ROBODRILL most lehetévé teszi a gyakran hasznalt beallitasi képernydk kedvencként torténo
elmentését a kedvencek kezelésére kialakitott mentivel. A sokoldaltisag érdekében ezek a beallitasok
egyszerlen importalhatok vagy exportalhatok mas ROBODRILL eszkozokbe - a végsokig fokozva a

hasznalhatdsagot.

Egyéni képernyok

Az Uj egyéni képernydk funkcidval akar 15 FANUC PICTURE alkalmazast is regisztralhat. A funkcio
egyuttal lehetdvé teszi mas eszkozok vezérlését is az egyéni PMC funkcidnk segitségével, amelyhez
szamos harmadik féltél szarmazé exkluziv képernyd szerezhetd be.

il 7
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Nagyfoku hasznalhatosag P
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Kezeldpanel szines 10,4" LCD kijelzovel az iHMI-hez

A ROBODRILL a beépitett iHMI technolégianak kdszonhet6en intuitiv és jol kezelhetd felhasznaldi feliletet kinal.
Ezt egésziti ki a panel varratmentesen sima, h(t6folyadéknak teljes mértékben ellenalld kijelzdje. Ha fokozni

kivanja a kényelmet, opcioként érintépaneles képernyd is rendelhetd.

Egyszerii kezelés az iHMI kezdoképernydjérol
A kezdéképernydn lévé Gtmutato négy f6 kategoriara osztodik. A felhasznald lehetdségei:
e Tervezés - Az opcionalis eszkozok képernydinek a beallitasa, haldzati beallitasok vagy a paraméterek kezelése

e Megmunkalas - A CNC programok és a robotmdveletek kezelése
¢ Fejlesztés - A kezel6képernydk kozé tartoznak tobbek kozott a termelési szamlalok, megmunkalasi modok és

a hémérsékleti valtozasok kompenzalasa
¢ Segédprogramok - Szamos hasznos ROBODRILL-funkcid kozil valaszthat

PDCA-ciklus tamogatasa az iHMI CNC kezeloképernyojén keresztiil

Az iHMI képerny6n egy egész sor muivelet végezhetd a programozastél kezdve a megmunkalasig - mindezt egy
kijelzon. A felhasznaloi élmény kdzéppontjaban tovabbra is a hasznalat megkonnyitése marad: A programok
iHMI megmunkalasi ciklus segitségével torténd létrehozasa a grafikus Utmutatonak kdszonhet6en gyerekjaték,
mig a megmunkalas 3D modelleket hasznalé szimulacidja az eddiginél is konnyebbé teszi a programok
ellendrzését. A kinalatot az iHMI beallitasi Gtmutatoja egésziti ki, amely a tapinté rendszer segitségével

kiilonb6z6 mérési ciklusokat képes elvégezni.

W '.'“L"“"w""i""l'l'.\‘;'.t"-i,.?' :




Konnyl hasznalat

Beépitett tobbfunkcios Ethernet

Idomegtakaritas - intelligens
modon

A ROBODRILL kialakitdsanal fogva megkonnyiti a munkat, és ekdzben id6t takarit meg.
Az intelligens funkcidk széles skalajanak kdszonhetéen a miveletek intuitivek, a beallitdsok villdmgyorsan
elvégezhetdk, és a napi karbantartas az eddigieknél is kényelmesebb.

A haldzati szerverre stb. torténd nagy sebességi adatatvitelhez Fast Ethernet funkcid all rendelkezésre, amely
szamos Ethernet-kdabelt hasznalo protokollt alkalmaz, pl. FL-net, EtherNet/IP, PROFINET.

Kiilso illesztofeliilet funkcio

Az altalanos I/0 jelek, példaul a kiilsg inditas, csak a képerny6n torténd hozzarendeléssel hasznalhatok. A jel
konfiguraciéja a képernyén allithatd be.

Egyedi PMC funkcio

Ha kiils6 perifériakra kerdil a sor, a ROBODRILL egyedi PMC funkcidja lehet6vé teszi a LADDER
programok képernydn torténd létrehozasat, nyomon kovetését, és sziikség esetén az I/0 jelek szamanak
a kibGvitését (Standard: 16 bemenet / 16 kimenet, maximum: 1024 bemenet / 1024 kimenet). A FANUC
Dual Check Safety (DCS - kettds ellendrzésii biztonsag) megoldasara vald tekintettel az egyéni PMC
funkcid lehet6vé teszi a perifériak biztonsagi I/0 jeleinek a csatlakoztatasat is (12 bemenet / 8 kimenet),
mikozben a kettds jeleket hasznald szoftveres biztonsagi aramkorok hasznalatat is lehet6vé teszi.

Egyedi kezelopult

A ROBODRILL az egyedi kezelépultjaval rugalmas és koltséghatékony megoldast kinal az egyszer(
rendszerintegraciora. A periférias eszkozok kezelésére hozzon létre képernydn elhelyezett kapcsolokat
(BE/KI vagy impulzusbedllitas) és jelz6fényeket - tovabbi hardveres kezelGpult beszerelése nélkil.

. I ‘ ’
‘ Egyedi képernyo

-»

Az 0j egyedi képernydk funkcidval most akar 15 FANUC PICTURE alkalmazast is regisztralhat.
A funkcio6 egyuttal lehetdvé teszi a periférias eszkozok vezérlését is az egyéni PMC funkcionk
segitségével, amelyhez szamos harmadik féltdl szarmazé exkluziv fellilet szerezhetd be.



A ROBODRILL hatékonysagat mutato fobb jellemzok

Egyszeru automatizalasra
tervezve

A ROBODRILL kis mérete és minden iranybol egyszer( hozzaférhetésége
problémamentessé teszi a gépkiszolgalast. A robotok integralasa a Robot
Csomagnak koszonhetden egyszer(. Minden FANUC termék ugyanazon a nyelven
beszél, és kozos szervorendszert és vezérléplatformot hasznal - ez nagy mértékben
megkonnyiti a tanulast és az izemeltetést. A FANUC eurdpai partnereinek atfogo
halézata rendelkezik azzal a nagyobb kovetelményeket tamaszté automatizalasi
megoldasokhoz sziikséges tudassal, amelyre szliksége lehet létesitménye
kialakitdsakor- mindegy, milyen alkalmazasi teriletrdl vagy iparagrol van szo.

A hatékonysaggal jaro elonyok:

e egyszer( hozzaférés minden irdnybél a robotok szamara

* Robot Csomag gépkiszolgald robotokkal

¢ nagy sebességli, mindossze 0,8 masodperc alatt nyilo
automatikus ellils6 és oldalso ajtok

¢ sokoldalu kezeléfeliiletek




A ROBODRILL hatékonysagat mutato fobb jellemzok

m I

Robotok egyszeru integracioja
a Robot Csomag segitsegevel

A ROBODRILL tervezése soran a konny( automatizalast tartottuk szem elétt, munkaterilete
ergondmiailag atgondolt, a nehéz munkadarabokat kezelé robotok kdnnyen hozzaférhetnek és a gép
kezeléseproblémamentes.

A ROBODRILL Robot Csomag opcidja segiti a gyors, problémamentes automatizalast, és lefedi a FANUC
robotokat, a robotok illesztéfeliileteit, robotallvanyt, biztonsagi korlatot, a robot mintaprogramot stb.

A FANUC eurdpai partnereinek atfogé halézata a milszaki know-how birtokaban képes az 6n egyéni
automatizacios szlikségleteire szabott megoldast talalni. A kiilsé felek automatizacids rendszerei pedig
az Uj robot-illesztéfeliileten keresztiil problémamentesen csatlakoztathatok a FANUC gépekhez.

Jf‘-_ '!ilr‘ .'.! ' L \ & _ Ek [k
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Konnyl hasznalat

Nagy pontossagu
vezeérlés E—

A ROBODRILL magjat a vildg legmegbizhatébb CNC berendezése,

Lo ¢ 10,4"-0s szines kijelz6
a FANUC 31i-B5 Plus képezi. Felhasznalébarat, egyszerlien Plaaning ﬁf _ E’_'_:JI R

, N 20 . , e logikus elrendezés( iHMI képerny6
programozhato, a benne lévo husz konnyen konfiguralhato M-kod . ] AN
segitségével konnyedén vezérelheti a tovabbi berendezéseket. i _ . Y'y secgySEEl adatbev',tel oy rlnlnlmalls
Az egyéni PMC funkci6 tovabbi testreszabasi lehetdségeket kinal. ERkantys - o billentytizethasznalati igeny

* jobb kezeldfeliilet a robot
—— l kezel6képernydjéhez
UsB

* pontos megeldz6 karbantartas

* egyszer(i nprogramozas

e egyszerlien hasznalhat6 kezeléképerny6
e tobb nyelvet is tdmogat

Egyszeriien tisztithato membranos billentyiizet

Kiilon rendelheto beépitett ottengelyes funkciok

Kézi impulzusgenerator

Optimalizalt adatkompatibilitas
e Ethernet-illesztéfeliilet

e USB-illesztofeliilet

e CF-kartyahely
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Optimalizalt energia-
felhasznalas - intelligens

energiakezelés

Igazolt energiamegujitasi funkcio

Az energiamegujitasi funkcidt, amely a motorok lassulasa soran
energiat nyer vissza, mar 1994 6ta alkalmazzak

e Avisszanyert energiat mas berendezések hasznositjak,
ami hozzajarul az egész gyar energiafogyasztdsanak a
csokkentéséhez

Villamosenergia-fogyasztas figyelése

* Rendelkezésére all a ROBODRILL és az opcionalis berendezések
energiatakarékossagi beallitasa

- Automatikus kikapcsolasi funkcié
- Képerny6kiméls, megvilagitas, hiitéfolyadék-szivattylik, kenés
és az orso légelszivasa

- A szervorendszer energiatakarékos madja, merev
menetmetszés*

* Az energiatakarékossagi funkcidk hatasa igazolhatd a fogyasztasi
adatok alapjan

*A fogyasztas csokkentése érdekében korlatozza a motor gyorsulas/lassulas
soran leadott teljesitményét. A ciklusidé viszonylag hosszabb lesz




A ROBODRILL testreszabasa

Novelje a ROBODRILL termelékenységét, és hasznalja ki az alkalmazasi lehetdségek roppant széles
spektrumat. A FANUC specializalt szoftvereinek és hardvereinek a kinalata lehet6vé teszi igény
szerinti megmunkalasi eljarasok létrehozasat - sziikség szerinti méretre szabva.

Akarcsak az 6sszes tobbi termékiink, a FANUC tartozékai is egyesitik a cslcsszintli megbizhatdsagot
az iparagban elismert maximalis hasznalhatdsaggal, hogy segitséglikkel a lehetd legtdbbet hozhassa

ki a ROBODRILL-béL.

Tekintet nélkil arra, hogy milyen igényes megmunkalasi folyamatrol van sz6 - a FANUC tartozékok
segitségével novelheti a termelését, mikozben biztositja a tartésan magas szintl minéséget.

Tapinto rendszer

A ROBODRILL felszerelhet6 a legkorszeribb
tapintokkal és kiilsé felektél beszerezhetd
mérbeszkozokkel - érintésmentes
szerszamtorés feliigyeletéhez, valamint

a szerszamok és munkadarabok pontos
méréséhez.

-t

Gyorsképernyo

Az idémegtakaritas érdekében a ROBODRILL
kezelGpultja négy gyorsképernydt kinal a gyors
programozashoz és karbantartashoz.

A képernydk el6nyei:

Cx

e gyors CNC-programszerkesztd

e a koordinatak és szerszamok kompenzacids
beallitasai

¢ az adatok védelme és visszaallitasa

¢ gépkezelési beallitdsok - a program szerinti
megmunkalasi és energiamegtakaritasi
tizemmoadokkal egytt

Egyedi PMC

A ROBODRILL egyéni PMC funkciéi konnyen
létrehozhaté LADDER programok készitését
teszik lehetdvé a perifériakhoz, beleértve

a LADDER program be- és kimeneti (I/0)
jeleinek beallitasara és testreszabasara
szolgalo opcidt is. Az egyéni kezelGpanel
tartalmazza a perifériak allapotfigyelésének
lehet6ségét, a forgacsolasi programok be-
és kikapcsolasanak vezérlését, valamint

ki- és bekapcsold gombok, jelz6fények és
impulzusvaltdk létrehozasat. Ezenkiviil a panel
hasznalataval a perifériak létrehozasa és
karbantartasa egyszer(ivé és olcsova valik.

My
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Megmunkalasi mod beallitasai funkcio

A funkcioval beallithatja és optimalizalhatja

a program szerinti megmunkalasi és
energiamegtakaritasi izemmadokat.
Megvaltoztathatja a szervok paramétereit, hogy
illeszkedjenek a megmunkalasi feltételekhez
és a megmunkalasi izemmod paramétereihez,
amelyek a megmunkalas soran M-kdddal
valtoztathatok meg, hogy a lehetd legjobb
feltételeket hozza létre a feldolgozashoz.

Utmutaté a megeldz6 karbantartashoz

A karbantartasi Gtmutatok képernydi teljes
kord attekintést nylGjtanak a ROBODRILL
szivargasészlelési funkcidjarol, idében
megjeldlik a tomitési ellenallassal és

az energiaszivargassal kapcsolatos
problémakat, jelzik a megel6z6 karbantartas
sziilkségességét, hogy el lehessen kerdilni

a meghibasodasokat. Ehhez hasonléan a
képernydk iitemezéssel és emlékeztetdkkel
segitik az id6szakos karbantartasokat is.
Raadasul ezeket a folyamatokat egyszer(en
testre lehet szabni, hogy pontosan
illeszkedjenek az igényeihez.

A homérsékleti valtozas mesterséges
intelligencian alapulé kompenzalasa

ik

Ez az egyszer(en beallithato funkcid jelent6s
mértékben csokkenti a bemelegedési idat,
mikdzben biztositja a pontos megmunkalast a
méretpontossagot befolyasold hémérséklet-
novekedés esetén. A funkcid az orsé
tizemallapotanak figyelésével szabalyozza a
forgacsolasi folyamatot, hogy kompenzaljon
minden esetleges megnyulast.

Halozati illesztofeliiletek IR\
I L , | Ep— )
Az Ethernet a kiilonb6z6 FIELD haldzatok és e

csatlakozasok, példaul az FL-net, EtherNet I/P
és a Profinet tdmogatasanak kdszonhetéen
rendkivili modon leegyszerUsitia ROBODRILL
személyi szamitégépekkel és robotokkal
torténd halozati egylittmikodését.

Kiegészito tengelyek interfészei

(4/5 tengely)

A standard 31i-B5 CNC mar képes arra, hogy a
ROBODRILL-t 5 tengelyes megmunkalégéppé
valtoztassa - ehhez csak a hardveres

és szoftveres kib6vitésre van sziikség, a
szimultan 6t tengely lehet6sége mar bele

van épitve. Kiegészit6 szervoerdsitovel és
kabelcsatlakozoval egyszerGen felszerelheték
kilonbozd harmadik felektdl szarmazé
forgatdasztalok is a ROBODRILL gépre. Ezenkivil
a forgatéasztalokat igényld funkciok esetében

a FANUC dontottmunkasik-indexeld funkcidja
nagymértékben megkdnnyiti a dontétt sikba
készitendd furatok és hornyok programozasat is.

Simitasi funkciok

A FANUC ROBODRILL ,Nanosimitas”
funkcidja csokkenti a kézi feliiletkezelés
szilkségességét a sima felileteket igényld
megmunkalas, példaul ontéforma-

készités végén. AROBODRILL blokkok
eléreolvasasanak a kibdvitése lehet6vé teszia
pontosabb megmunkalast olyan forgacsolasi
munkak esetén, mint a nyoméformak és
ontéformak készitése, amely soran szamos
kis programblokkal meghatarozott bonyolult
formakat kell kiforgacsolni. Ezenkiviil az

Al Contour Control I/Il nagy pontossagu
megmunkalast tesz lehetdvé optimalis
megmunkalasi sebesség mellett, elharitva a
hibakat megndvelve az eldtolasi sebességet.

Al Tool Monitor

A ROBODRILL mesterséges intelligenciat
hasznald szerszamfigyel6je ellendrzi az orso
megterhelését a furat megmunkaldsa soran, és a
terhelési paraméterek tallépése esetén riasztast
bocsat ki, hogy megel6zze a toréseket és a
koltséges allasid6t. Ha ennek ellenére torésre
keriil sor, a mesterséges intelligenciat hasznalé
szerszamfigyel6 automatikusan leallitja a gépet.

Robot Interface 2

A FANUC Robot Interface 2 illesztdfeliletének
koszénhetden egyszerien és olcson
kialakithato egy biztonsagi megoldasokkal
ellatott forgacsoldcella. Csatlakoztasson

négy ROBODRILL gépet és egy robotot tovabbi
rendszervezérlg nélkil - a ROBODRILL PMC
mar tartalmazza a teljes vezérlészoftvert.
Ezenkivil a robotvezérlé tAmogatja az
automatikus oldalajtokat vagy eliilsé ajtokat is.



A ROBODRILL hatékonysagat mutato fobb jellemzok

Sokoldalu Nagy igenybeveteli megmunkalas

n
Otte n g e lyes A ROBODRILL nemcsak kisméret( alkatrészekhez vald. A ROBODRILL erds orséjanak és merev felépitésének
kdszonhet6en idealis megoldas nagy igénybevételt jelenté6 megmunkalasi feladatokhoz is, amilyenek példaul a sok

rq 7
m e g m u n ka las forgaccsal jaré nagy sebességi munkak. A ROBODRILL olyan, nagy atmérGjl szerszamokat is tud kezelni, amilyenek

altalaban csak nagyobb gépeken talalhatok.

A ROBODRILL 6ttengely( géppé
alakitadsahoz pusztan néhany
alkatrésszel kell bdvitenie a gépet.

Az 6t tengely egyideji vezérlését és a
CNC-vel kapcsolatos kovetelményeket
(példaul az indexeld és a szimultan
megmunkalas) mar ismeri a CNC-vezérl6.
Az el6reolvasasi adatkészleteknek, az
interpolacionak, intelligens simitasi
funkcioknak és mas hasonlé intelligens
lehetdségeknek kdszonhetben kivalo
min6ségl ont6formakat, elektrodakat és
mas 3D-s alkatrészeket gyarthat gyorsan
és pontosan.

FANUC ROBODRILL
DDRiB forgatoasztal

Az idealis
kiegészito
tengely

A kozvetlen hajtasu villanymotorjanak és
a pontosabb megmunkalast lehetévé tev
nagyobb merevségének koszonhetden a
FANUC ROBODRILL DDRiB tokéletes
kiegészit6 tengely a ROBODRILL gépéhez.
Az elénydk kozt szerepel a minddssze 0,55
masodperces indexelési idg, a
szupergyors fékezés és a 700 Nm-es
fékezési nyomaték. A rendkiviil pontos és
megbizhaté DDRiB paratlan értéket kinal
az araért.




A ROBODRILL hatékonysagat mutato fobb jellemzok

FANUC ROBODRILL DDR-TiB
Megoldas akar 200 kg tomegu
alkatreszekhez

A pontossag és a teljesitmény talalkozasa valositja meg a kimagasléd minéségl megmunkalast.
A FANUC ROBODRILL DDR-TiB, a lehet6 legjobb megoldas az akar 200 kg tomeg( alkatrészek
megmunkaladsara, paratlan pontossaggal és hatékonysaggal.

A kiemelkedo teljesitmény kihasznalasa

A ROBODRILL feladattol fiiggéen ellathato a

DDR forgatdasztal minden eldnyével rendelkezd,
valamint tdmasztdorsot és L-konzolokat
tartalmazd rendkiviil merev DDR-T forgatéval.

A nagyobb merevség még nagyobb megmunkalasi
pontossagot tesz lehetdvé. Az egyetlen tennivald a
rogzitélemez beszerelése a gépbe. A DDR-T
gyakorlatias kialakitasa biztositja, hogy a meglévé
X-tengely ugyanott marad, mint a haromtengely(
kialakitasnal.

Magabiztossagot sugarzo teljesitmény:

* Max. forgasi sebesség: 200 min™' 1)
e Indexing 180°: 0.34 s 2

* Befogasi nyomaték: (700+400) N-m
* Max. terhelési tomeg: 200 kg -3)

*1 Ha a fotest tomege 100kg alatt van és a munkadarab tehetetlensége nem tébb, mint 1 kg * m2
*2 Ha a fotest tomege 50kg aalatt van és a munkadarab tehetetlensége nem tébb, mint 0.5 kg * m2

*3 Kivéve a DDR-TSiB, ahol a maximalis forgasi sebesség korlatja 100 min-1

Zokkenomentes
integracio
Integralja a DDR-TiB-t konnyedén

megmunkalasi folyamataba ezekkel az
értékes opciokkal.

Osszehasonlitas az el6z6 modellel

Befogasi nyomaték

Max. terhelési tomeg

+57% +33%
700 1100
N-m N-m 150 kg 200 kg
T T 1T T 1
DDR-T DDR-T/B DDR-T DDR-T/B

A FANUC ROBODRILL DDR-TiB
jellemzoi

Optimalizalt helykihasznalas
Maximalizalja a ROBODRILL munkateriiletét a hatékony
mikodés érdekében.

Fokozott merevség

Erjen el nagyobb terhelhet6séget a megerdsitett ontvényhazzal.
Fejlett rogzité mechanizmus

Erjen el nagyobb szoritonyomatékot a DDRiB Uj
szoritomechanizmusaval és az ellenoldali tartéval.

Konnyed beallitas

A kezdeti beallitdsokat és az automatikus
paraméterbeallitasokat is eléri a DDR-beallitasi képernydn
keresztul.

Forgoatvezeto (DDR/B oldal)

Novelje a DDR-TiB beallitas
sokoldalisagat a DDRiB oldali
forgoatvezetdvel.

Forgdatvezet6 (ellenoldal)
Optimalizalja tovabb megmunkalasi
képességeit az ellenoldali
forgoatvezetdvel.

Applikacios példa




Miszaki adatok - standard tipusok

a -D21SiB5 Plus
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ROBODRILL « - DiB Plus sorozat

a -D21SiB5 Plus

a -D21MiB5 Plus
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X/Y/Z tengely menti elmozdulas mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
Legnagyobb szerszamhossz (HC100) mm 190 250
Legnagyobb szerszamatmérd mm 80
Asztalméret mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Az asztal legnagyobb terhelése kg 200 300
Legnagyobb szerszamtomeg kg 3
Tavolsag a féorsé homlokatél az asztalig (HC100) mm 250-580
Vezérl6 31i-B5 Plus
A fGorso sebessége f/perc 10000 | 24000
A f6orsé terhelése 10 000 f/perc (1 perc) Nm | kW 801 14.2
A fGorsé terhelése 10 000 f/perc (folyamatos tizem) Nm | kW 13.6 | 4
A f6orsé terhelése 24 000 f/perc (1 perc) Nm | kW 3526
A fGorsé terhelése 24 000 f/perc (folyamatos tizem) Nm | kW 75155
Gyorsjaratok minden tengely mentén m/min 54
Maximalis programozhaté vagasi sebesség mm/min 30000
Szerszamok szama 21
A szerszamcsere ideje (2 kg-os szerszam,
vagastol vagasig) s '
Fdéorsotarto BT30 o
Féorsoétarto BBT30 °
Kétiranyu tengelypoz|C|onﬁzéa§é§g_n2tﬁls958a8§i mm <0.006
Kétiranyu tengelypo[zllsc(lJozréaol_azs:H%;tozsosoaé% mm <0.004
Siritettleveg6-fogyasztas i L/min | MPa 160 | 0.35-0.55
Gép tomege / DDR-TiB opcidval ton 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
~ g o e | - cr -
] i 13
: : 9 |
| ' \ sy F

600
o+
e

Lo B bk b

2850

® Elérhet6 o Opcionalis



Miszaki adatok - advanced tipusok

a -D21SiB5aov Plus
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ROBODRILL « - DiBabv Plus sorozat a -D21SiB5abv Plus  « -D21MiB5apv Plus = a -D21LiB5apv Plus
X/Y/Z tengely menti elmozdulas mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
Legnagyobb szerszamhossz (HC200) mm 190 250
Legnagyobb szerszamatmérd mm 80
Asztalméret mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
Az asztal legnagyobb terhelése kg 200 400
Legnagyobb szerszamtomeg kg 4
Tavolsag a féorsé homlokatél az asztalig (HC200) mm 280-680
Vezérl6 31i-B5 Plus
A fGorso sebessége f/perc 10000 | 24000
A f6orsé terhelése 10 000 f/perc (1 perc) Nm | kW 801 14.2
A fGorsé terhelése 10 000 f/perc (folyamatos tizem) Nm | kW 13.6 | 4
A f6orsé terhelése 24 000 f/perc (1 perc) Nm | kW 3526
A fGorsé terhelése 24 000 f/perc (folyamatos tizem) Nm | kW 75155
Gyorsjaratok minden tengely mentén m/min 54
Maximalis programozhaté vagasi sebesség mm/min 30000
Szerszamok szama 21
A szerszamcsere ideje (2 kg-os szerszam, vagastol
vagasig) s Lt
Fdéorsotarto BT30 o
Féorsoétarto BBT30 °
Kétiranyu tengelypoz|C|onﬁzéa§é§g_n2tﬁls958a8§i mm <0.006
Kétiranyu tengelypo[zllsc(lJozréaol_azs:Hggr;'tozsosoaé% mm <0.004
Siritettleveg6-fogyasztas i L/min | MPa 160 | 0.35-0.55
Gép tomege / DDR-TiB opcidval ton 2.2/2.4 2.2/2.4 2.3/2.5
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Miiszaki adatok - advanced tipusok (28 szerszam)

a - D28MiB5apv Plus
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ROBODRILL a - DiBapv Plus sorozat (28 szerszam)

a -D28MiB5apv Plus

a - D28LiB5Aov Plus Y500

350
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465(100L]
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X/Y/Z tengely menti elmozdulas mm 500 x 400 x 400 700 x 500 x 400
Legnagyobb szerszamhossz (HC200) mm 250
Legnagyobb szerszamatmérd mm
Asztalméret mm 650 x 400 850 x 500
Az asztal legnagyobb terhelése kg 400
Legnagyobb szerszamtomeg kg 4
Tavolsag a féorsé homlokatol az asztalig (HC200) mm 280-680
Vezérld 31i-B5 Plus
A f8orsé sebessége f/perc 10000 | 24000
A f8orsé terhelése 10 000 f/perc (1 perc) Nm | kW 801 14.2
A f6orso terhelése 10 000 f/perc (folyamatos tizem) Nm | kW 13.6 | 4
A f6orsé terhelése 24 000 f/perc (1 perc) Nm | kW 35|26
A f6orso terhelése 24 000 f/perc (folyamatos tizem) Nm | kW 75]5.5
Gyorsjaratok minden tengely mentén m/min 54 (X,Y, Z) 54 (X, ), 60 (2)
Maximalis programozhatd vagasi sebesség mm/min 30000
Szerszamok szama 28
A szerszamcsere ideje (2 kg-os szerszam, vagastol
vagasig) s U
Fdorsétarté BT30 o
Féorsétartd BBT30 °
Kétiranyd tengelypoz|C|on[?éa5£§[§)_n2t:c;sgs8a8% mm <0.006
Kétiranyd tengelypo[zllscg)zré%l_azs:Hgg;fozsosoaé% mm < 0.004
Sdritettleveg6-fogyasztds - L/min | MPa 160 | 0.35-0.55
Gép tomege / DDR-TiB opcidval ton 2.2/2.4 2.3/2.5
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Miszaki tablazatok -

FANUC ROBODRILL DDRiB forgatoasztal

DDRiB/DDR-TiB

Miiszaki adatok

Miiszaki adatok - FANUC ROBODRILL

Standard specifications

Meghajtasi mod

Direkt meghajtas

Motor Beépitett szinkron szervomotor DiS 50/300-B
Folyamatos terhelés 46 Nm
Maximalis nyomaték 275 Nm
Az asztal elforduldsi sebessége 200 min™' 300 min"!
Legnagyobb terhelhetéség 100 kg 25 kg
Megengedett munkadarab-tehetetlenség [kg m2] J=1.0 kg m2 [GD2 = 4.0 kgf m2] | J=0.25 kg m2 [GD2 = 1.0 kgf m2]

Erzékeld

Absolute AlphaiCZ érzékeld 512A

Legkisebb bemeneti névekmény

0.0001 fok (IS-C)

Az indexelés pontossaga

+0.0028 fok (+10 s)

Befogasi mod

Sdritett leveg6 + rugd

Befogasi nyomaték

700 Nm 0,5 MPa légnyomassal

e Vezérléegység FANUC Series 31i-B5 Plus

« Egyidejlileg vezérelt tengelyek (max. 5 tengely)

e Tébbfunkcids Ethernet

» Beépitett vezérléegység 10,4"-o0s szines LCD kijelz6 egységgel
¢ PCMCIA memériakartya-port

* USB-port (USB 2.0)

e Alkatrészprogramok tarolasa 4 MB méretig

¢ Regisztralhatd programok szama 1000

¢ Hozzdadhaté munkadarab-koordinatarendszerek szama 48 par
e Szerszam eltolas 200 par

e Szerszam élettartamkezelés

e Termelésvezérlé szamlalo

* iHMI beallitasi Gtmutaté ((HMI UTMUTATO)

e Megmunkalas izemmod-beallitas

e A hémérsékleti valtozas kompenzalasi funkcidja

* Kettds érintésli szerszamozas (BBT30/NBT30)

e Egyéni PMC

e Kettds ellenérzési biztonsag

e Intelligens hibaelharitasi funkcid

e Szivargasérzékeld funkcio

e Intelligens merev menetmetszés

e Orso intelligens betdltésmérdje

e Kontlrkovetés mesterséges intelligenciaval |
* HRV vezérlés

¢ Blokk atfedés gyors oldalmozgéasnal
e Spirélis interpolacio

e Koordinatarendszer elforgatasa

* Multi-step skip

¢ High-speed skip

e Egyéni makro

e Megszakitasos tipust egyéni makré

500 Nm 0,35 MPa légnyomassal

100 Nm elzart sritett levegdvel

Forgérész tehetetlenség

J=0.04 kgm2 [GD2 = 0.16 kgf m2]

Mechanikai opciok

Az orso kiils6 atmérdje

@90 mm

@ 140 mm véglap opcidval felszerelve

Az orso furatanak atmérdje

@ 46 mm

@ 55 mm, ha a véglemez (opcid) fel van szerelve

¢ Nagy nyomatékl orsé 10 000 min-1, Nagy gyorsulasd orsé 10 000 min-1

e Menetvagé orsd 12 000 min-1, Nagy gyorsulasl orsé 24 000 min-1

¢ Alacsony rezgés( nagy sebesség(i orsé 24 000 min-1

e Nagy teljesitményl orsé

e Szerszamon keresztili hiités (7 MPa)

¢ Magas oszlop 100/200/300 mm

e Froccsenésvédd szélesre nyithatd ajto: 730 mm (a-D14MiB Plus/D21MiB Plus)
e Froccsenésvédd szélesre nyithato ajté: 1100 mm (a-D14LiB Plus/D21LiB Plus)
e Automatikusan nyild/zarédé eliilsé froccsenésvéds ajté

 Automatikus oldalsé fréccsenésvédd ajté (bal/jobb)

e Froccsenésvédd tvegablak

e Alapszint( felsé froccsenésvédd burkolat/Teljesen zart fréccsenésvédd burkolat
¢ X-tengely 3-elem( teleszkopos burkolata

e A Z-tengely fémburkolata

* Tovabbi 1 tengely( forgatéasztal DDRiB/DDR-TiB

* Forgathato illesztés a DDRiB/Tail tdmaszhoz (standard tipus)

* Forgathato illesztés a DDRiB/Tail timaszhoz (nagy nyomasu tipus)

e Szabalyozhaté kozponti magassag, Szabalyozhaté tengelyhossz,
Véglap (DDRiB)

* Hiitéfolyadék egység (tartaly kapacitdsa: 100/200/140*4 )

* Hiit6folyadék egység kdzpontositott hiitéshez (tartaly kapacitasa: 240/200*4 1)

* Hiitéfolyadék egység forgacseltavolitassal (olajpisztollyal)

e Hiitéfolyadék egység a menetvago szarahoz

e Kivald forgacseltavolitas

e Levegds forgacseltavolitas

* Markolat burkolata

* Automatikus olajozas/Automatikus zsirozas

» Megvilagitas (LED)

o Jelzéfény (3 ldmpa)

e Szerszamhossz valtd

e Tapintd rendszer

A kozéppont magassaga 150 mm
A gép f6 részének témege 80 kg
L
Megengedett nyomatékterhelés g FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700

Villamossagi opciok

Fékezési nyomaték

1100 Nm (0,5 Mpa légnyomas esetén)

Maximalis forgatasi atméré

¢ 310 mm ¢ 410 mm

Konzolnyildsok szama (opcid)

6 (olaj/levegd)

* 1 tovabbi vezérelt tengely (egyidejlleg vezérelt 4 tengely) - DDRiB

« 2 tengely (egyidejiileg vezérelt 5 tengely) - DDR-TiB

* Szabvanyoknak valé megfeleldség: EU (CE), Kina (GB), Korea (KCs), Ausztralia
(RCM), Brazilia (NR-12)

o Automatikus leallitas biztositékkal

* Biztonsagi funkcié dramkimaradas esetére (gyorsleallitas funkcid)

¢ Régzitélemez opcionalis tartozékoknak

e CNC érintépaneles LCD kijelz6vel

¢ Haldzati adapter (DeviceNet, PROFIBUS-DP, CC-Link]

* Gyors adatszerver (4 GB-os kompakt Flash memériaval)
* ROBOT INTERFACE 2

¢ Hordozhat6é MPG (ESP kapcsoléval

® RS232C port

o Ujratélthets akkumulatoregység

* Kiilonféle kiegészité 1/0 egységek

Szoftveres opciok

Az asztal forgasi sebessége 200 min-! 200 min-"1 100 min-' [ 100 min-'
Maximalis terhelhetéség 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
Munkadarab megengedett tehetetlensége [kgm?] J=05 J=101J=151J=20
Kozépponti magassag 200 mm 260 mm
Fétest tomege 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

A forgatétalcat nem tartalmazza.

e A h6mérsékleti valtozas mesterséges intelligencian alapulé kompenzélasa Il
e Mesterséges intelligenciat hasznalé szerszamfigyeld

e Alkatrészprogramok taroldsa 8 MB méretig

¢ Regisztralhaté programok szama 4000

¢ Hozzdadhaté munkadarab-koordinatarendszerek szama 300 par
* Szerszamkezeld funkci6 (1000 par)

e 3D interferencia ellen6rzés

e Egyiranyu pozicionalas

¢ Klpos/spiralis interpolacid

e Hengeres interpolacié

e Polarkoordinata parancs

* Méretezés

¢ Programozhaté tikorkép

e Al Contour Control Il konturkdvetés mesterséges intelligenciaval
¢ Nagysebesség( feldolgozas

* Blokk el8reolvasasanak kibdvitése (1000 blokk)
¢ Simasagi tolerancia+ vezérlés

e NURBS interpolacié

¢ Nagy sebesség(i sima TCP

e 3-dimenzids vagas kompenzacidja

¢ 3-dimenzids koordinataatalakitas

e Punch menetvagas funkcid

e Orsoterhelés intelligens vezérlése

® Program gyors Ujrainditasa

PC szoftver

* ROBODRILL-LINKi
* ROBODRILL-CNCGuide
¢ ROBODRILL-SERVO megjelenité

e FANUC LADDER IlI
e FANUC PICTURE
¢ Programatviteli eszkoz
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Hatekony FANUC szerviz vilagszerte

Akarhol legyen is rank sziiksége, atfogd FANUC halozatunk értékesitést, tamogatast és ugyfélszolgalatot biztosit
a vildg minden részén. Biztos lehet benne, hogy mindig talal egy helyi kapcsolattartot, aki az On nyelvét beszéli.

Tobb mint
99%

potalkatrész
elérhetéség

Hatékony hosszu tava
termelékenység: FANUC
karbantartasi szolgaltatas

A gép kezelési koltségeinek
csokkentésére karbantartasi
szolgaltatasokat kinalunk,
amelyekkel minimalisra
csokkenthetd a gyartasra
gyakorolt hatas, illetve a
legtobbet hozhatja ki a gépébdl.
A FANUC megoldasai a
célirdnyos megelézd, itemezett,
valamint utélagos karbantartasi
eljarasok révén a gyartasi
eljarasoktdl fiiggetlendl
mikod6képes allapotban tartjak
a gépet, maximalisra novelik a
rendelkezésre allast, és a lehet6
legkevesebbre csokkentik az
allasidét.

1) A szolgaltatas szerz8déses opcioként elérhetd.

Hatékony oktatas:
FANUC Akadémia

A FANUC Akadémia
tanfolyamkinalataban szerepel
minden, amire munkatarsai
képzéséhez és termelékenysége
noveléséhez sziiksége van,

a kezd6knek sz6l6 bevezetd
kurzusoktol a szakérté
felhasznalok igényeinek és

a konkrét alkalmazasi
teriileteknek megfelelden
testreszabott tanfolyamokig.
Gyors és hatékony tanulas,
helyszini oktatas, tobb gépre valo
keresztképzés is szerepel az
atfogo oktatasi kinalatban.

WWW.FANUC-ACADEMY.HU

tdmogatas "

ONE.FANUC.EU/SZERVIZ

Hatékony ellatas:
Gyari potalkatrészek az
élettartam végeéig

Amig a gépe mkaddik, mi
biztositjuk hozza az eredeti
alkatrészeket. A 20-nal is tobb
europai alkatrészellato kozpont,
a kijelolt szervizmérndkak, a
FANUC eStore-hoz valé
kozvetlen hozzaférés, az elérheto
termékek lekérdezési lehet6sége
és az online rendelés mind azt a
célt szolgalja, hogy barmi
torténjék is, rendszerei
folyamatosan, fennakadas nélkiil
lizemeljenek.




Végtelen lehetosegek
Ez a FANUC!

|

—

FA ROBOTOK ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT
CNC vezérlések, Ipari és kollaborativ Huzalszikra Kompakt Elektromos CNC
szervomotorok, robotok, tartozékok, forgacsolégépek megmunkalékoz- froccsontégépek
hajtasok, lézerek szoftverek pontok
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